TECHNIQUE

PRESTO HFE II

) Solvant de nettoyage diéléctrique

w » Conforme a la norme BOEING D6-17487.

» PRESTO HFE II dégraisse sans les endommager les pieces métalliques, plastiques (PE,
PVC etc.), composites, ¢lastomeres, vernis et isolants.

» PRESTO HFE II permet I’entretien des appareils et installations électriques et
¢électroniques (plaques, circuits, contacts, etc...).

» PRESTO HFE II convient pour le nettoyage des tubes en polyéthyléne avant
¢lectro-soudage.

» Propulseur nouvelle génération.

» Ininflammable.

P Séchage tres rapide.

» Ne laisse pas de résidus aprés évaporation.

P S’utilise téte en haut et téte en bas.

Conforme a la norme Boeing D6-17487 (révision N).

PRESTO HFE permet [’entretien des appareils et installations électriques et électroniques (plaques, circuits,
contacts, etc.).

PRESTO HFE convient pour le nettoyage des tubes en polyéthylene avant électro-soudage.

Utilisés par les compagnies aériennes, services €lectriques, services d’entretien industriels, industries
diverses (gaz. électriques....)

APPLICATION

Pulvériser a environ 20 cm du support a nettoyer jusqu’a ruissellement.

CARACTERISTIQUES

Aspect : liquide limpide incolore.

Odeur : faible.

Volume net : 333 ml.

Gaz propulseur : HFO-1234ze.

Indice Kauri-butanol du solvant : 25.

Rigidité diélectrique du solvant : 18 kV/2,5cm.

Notre responsabilité ne saurait étre engagée par toute application non conforme a nos instructions.
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