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Alle Angaben dieser Dokumentation beruhen auf unser Fachwissen, Erfahrungen und Labortesten. Da es viele verschiedene Gebrauchsumstände und
nicht vorhersehbare menschliche Faktoren gibt, empfehlen wir, dass unsere Produkte immer, vor der tatsächliche Verwendung, in der Praxis getestet werden.

AERORUST
Revêtement brillant protecteur antirouille

Pratique Applicable directement sur tout support rouillé. 
S’applique sans primaire. S’utilise à l’intérieuret à l’extérieur

Pénétrant Pénètre rapidement dans la rouille : remarquable mouillage du support.
Durable Protection longue durée: plus de 1000 h de test de brouillard salin 

passé avec succès. Résiste aux intempéries, à l’essence et aux 
émissions diverses. Haute résistance aux diff érences de température.

Anticorrosion Utilise la technique VCI, la technologie de pointe des inhibiteurs de 
corrosion en phase vapeur, développés pour répondre aux exigences 
extrêmes de l’aéronautique et l’aérospatial.

Brillant Aspect irréprochable des surfaces peintes. Couleur de très haute 
brillance.

Ecologique Sans solvants chlorés.

APPLICATION

CARACTERISTIQUES

VCI:
Des particules pré-chargées d’électricité et des résines spéciales contenant des pigments antioxydants se déposent 
comme un film protecteur sur la rouille. De plus, la présence d’additifs hydrofuges empêche la pénétration d’humidité 
ou des substances agressives.
S’utilise sur le fer oxydé ou pas, l’acier, le cuivre, le laiton, l’aluminium, sur des anciennes peintures synthétiques, sur
le bois, le verre, la pierre.

Dans tous les cas dégraisser, rincer et sécher le support.
Sur un support rouillé, éliminer la rouille libre à l’aide d’une brosse métallique. 
Appliquer de préférence entre 15 et 25°C. Bien agiter l’aérosol avant l’application.Pulvériser à une distance 
de 25 cm sur le support à protéger. 
Effectuer minimum 2 passages croisés. 
Après pulvérisation, purger la valve en retournant l’aérosol, en pulvérisant jusqu’à ce que seul le gaz 
s’échappe. Il est conseillé de poncer légèrement les surfaces métalliques nues et lisses. 
Nettoyant avant séchage: Zep Dilu 464.

Temps de séchage à 20 °C et humidité relative de 65 %.
Hors poussière ..................................................... 45/60 min
Recouvrable.......................................................... 24 heures
Durcissement complet ......................................... après une semaine
Pouvoir couvrant ................................................. 1 à 1,5 m2
Résistance thermique .......................................... 110°C
Contenu ............................................................... ± 400 ml
Gaz propulseur .................................................... butane/ propane
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